
青岛市第十三届职业技能大赛石化高技校赛区

《化工维修钳工》操作考核试题及评分标准
操作课题：凹凸件配合

准
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（一）、技术要求

1、两大平面为机加工面，不准加工、敲打、碾压、违者扣除影响部分配分。

2、件I必须换向配入件II，不能换向扣除间隙配分的一半。

3、件2以件1配合，配合互换。
4、不准用靠导工具加工，样板不得超出1/2。

（二）、考核要求

1、正确识读图纸。

2、按正确的操作方法和要领制作工件，使之符合技术要求。

	序号
	考核内容
	考核要求
	配分
	评分标准
	检测结果
	扣分原因
	得分

	　1
	　
　锉配
　
　
　
　

　
	　     80±0.06（2处）
	2*1
	超差不得分
	　
	　
	　

	　2
	
	　     30±0.06
	2
	超差不得分
	　
	　
	　

	　3
	
	20±0.06（2处）
	2* 1
	超差不得分
	　
	　
	　

	　4
	
	Ra3.2um（6处）
	6*1
	每处超差扣0.5分
	　
	　
	　

	　5
	
	Ra3.6um（10处）
	10*1
	每处超差扣0.5分
	　
	　
	　

	　6
	
	直线配合间隙≤0.04（5处）
	5*1
	超差不得分
	　
	　
	　

	　7
	
	垂直度≤012（10处）
	10*2
	超差不得分
	　
	　
	　

	　8
	
	平面度≤0.1（9处）
	9*1
	超差不得分
	　
	　
	　

	　9
	
	平行度≤0.05（2处）
	2 *1
	超差不得分
	　
	　
	　

	　10
	
	未注公差按IT14
	10
	超差一处扣分
	　
	　
	　

	　11
	
	安全文明操作
	2
	每违反一次规定扣2分，发生重大事故者，取消考核资格
	　
	　
	　

	　12
	
	正确使用设备工具、

夹具、量具。
	　2
	
	　
	　
	　

	　13
	　
	操作时间
	180分钟
	考评员
	　
　
	
	









